


vc m/min

Materiálová podskupina Index
Pevnost 

N/mm2 / HB / HRC
bez 

chlazení

P.1.1 < 0,45 % C Žíhané 640 N/mm2 / 190 HB 135 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.1.2 < 0,75 % C Žíhané 910 N/mm2 / 270 HB 110 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

P.2.1 Žíhané 610 N/mm2 / 180 HB 135 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37

P.2.2 Popouštěné 930 N/mm2 / 275 HB 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.2.3 Popouštěné 1010 N/mm2 / 300 HB 110 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.3.1 Kalené a 
popouštěné 1100 N/mm2 / 300 HB 75 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

P.3.2 Kalené a 
popouštěné 1300 N/mm2 / 400 HB 70 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26

Nerezové oceli P.4.1 Feritické / martenzitické Žíhané 680 N/mm2 / 200 HB 70 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24

M.1.1 Austentické / austenito-feritické Kalené 610 N/mm2 / 180 HB 45 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19

M.2.1 Austentické / austenito-feritické Popouštěné 380 HB 40 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17

M.3.1 Austenitické / feritické (duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 40 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17

K.1.1 Perlitické / feritické 350 N/mm2 / 180 HB 110 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37

K.1.2 Perlitické (martenztické) 500 N/mm2 / 260 HB 100 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

K.2.1 Feritické 440 N/mm2 / 130 HB 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

K.2.2 Perlitické 780 N/mm2 / 230 HB 70 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.1.1 Nezakalitelné 60 HB 175 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

N.1.2 Zakalitelné Kalené 340 N/mm2 / 100 HB 160 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

N.2.1 ≤ 12 % Si, nezakalitelné 250 N/mm2 / 75 HB 145 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.2.2 > 12 % Si, nezakalitelné 440 N/mm2 / 130 HB 95 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.3.1 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 70 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

N.3.2 CuSn, bez olovnatá měď a měď 
electrolytická 340 N/mm2 / 100 HB 65 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

Slitiny hořčíku N.4.1 Hořčík a slitiny hořčíku 70 HB - - - - -

S.1.1 Základ Fe Žíhané 680 N/mm2 / 200 HB 30 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.2.1 Žíhané 840 N/mm2 / 240 HB 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

S.2.2 Lité 1080 N/mm2 / 320 HB 15 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

S.3.1 Nelegový titan 400 N/mm2 40 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.3.2 Alpha + beta slitiny Žíhané 1050 N/mm2 / 320 HB 30 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.3.3 Beta slitiny 1400 N/mm2 / 410 HB 25 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13

H.1.1 Kalené a 
popouštěné 46–55 HRC 35 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

H.1.2 Kalené a 
popouštěné 56–60 HRC 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

Vytvzená litina H.3.1 55 HRC 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09
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Geometrie: ANAJ-VI + Drážka DXF
STG: 54,40mm
BROUSIT VE VYSOKÉM LESKU, JEDE DO OCELI 890MPa
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vc m/min vc m/min

Index vnitřní 
chlazení

vnitřní 
chlazení

P.1.1 180 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 180 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

P.1.2 150 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 150 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

P.2.1 180 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42 180 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42

P.2.2 170 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 170 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

P.2.3 150 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,43 150 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,43

P.3.1 100 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 100 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

P.3.2 90 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26 0,21 - 0,29 90 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26 0,21 - 0,29

P.4.1 90 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24 0,20 - 0,27 90 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24 0,20 - 0,27

M.1.1 65 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22 65 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22

M.2.1 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20

M.3.1 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20

K.1.1 150 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42 150 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42

K.1.2 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

K.2.1 120 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 120 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

K.2.2 90 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 90 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.1.1 220 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 220 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

N.1.2 200 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 200 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

N.2.1 180 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 180 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.2.2 120 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 120 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.3.1 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

N.3.2 80 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 80 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

N.4.1 60 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22 60 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22

S.1.1 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.2.1 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

S.2.2 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

S.3.1 60 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 60 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.3.2 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.3.3 30 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13 0,11 - 0,14 30 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13 0,11 - 0,14

H.1.1 35 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

H.1.2 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

H.3.1 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09 0,08 - 0,09 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09 0,08 - 0,09

f
mm/ot.

Ø 12–16
f

mm/ot.

Ø 16–20
f

mm/ot.
f
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f
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f
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Ø 12–16 Ø 3–5
f

mm/ot.

Ø 5–8
f

mm/ot.

Ø 8–12vc m/min

Materiálová podskupina Index
Pevnost 

N/mm2 / HB / HRC
bez 

chlazení

P.1.1 < 0,45 % C Žíhané 640 N/mm2 / 190 HB 135 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.1.2 < 0,75 % C Žíhané 910 N/mm2 / 270 HB 110 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

P.2.1 Žíhané 610 N/mm2 / 180 HB 135 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37

P.2.2 Popouštěné 930 N/mm2 / 275 HB 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.2.3 Popouštěné 1010 N/mm2 / 300 HB 110 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.3.1 Kalené a 
popouštěné 1100 N/mm2 / 300 HB 75 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

P.3.2 Kalené a 
popouštěné 1300 N/mm2 / 400 HB 70 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26

Nerezové oceli P.4.1 Feritické / martenzitické Žíhané 680 N/mm2 / 200 HB 70 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24

M.1.1 Austentické / austenito-feritické Kalené 610 N/mm2 / 180 HB 45 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19

M.2.1 Austentické / austenito-feritické Popouštěné 380 HB 40 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17

M.3.1 Austenitické / feritické (duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 40 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17

K.1.1 Perlitické / feritické 350 N/mm2 / 180 HB 110 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37

K.1.2 Perlitické (martenztické) 500 N/mm2 / 260 HB 100 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

K.2.1 Feritické 440 N/mm2 / 130 HB 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

K.2.2 Perlitické 780 N/mm2 / 230 HB 70 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.1.1 Nezakalitelné 60 HB 175 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

N.1.2 Zakalitelné Kalené 340 N/mm2 / 100 HB 160 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

N.2.1 ≤ 12 % Si, nezakalitelné 250 N/mm2 / 75 HB 145 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.2.2 > 12 % Si, nezakalitelné 440 N/mm2 / 130 HB 95 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.3.1 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 70 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

N.3.2 CuSn, bez olovnatá měď a měď 
electrolytická 340 N/mm2 / 100 HB 65 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

Slitiny hořčíku N.4.1 Hořčík a slitiny hořčíku 70 HB - - - - -

S.1.1 Základ Fe Žíhané 680 N/mm2 / 200 HB 30 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.2.1 Žíhané 840 N/mm2 / 240 HB 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

S.2.2 Lité 1080 N/mm2 / 320 HB 15 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

S.3.1 Nelegový titan 400 N/mm2 40 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.3.2 Alpha + beta slitiny Žíhané 1050 N/mm2 / 320 HB 30 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.3.3 Beta slitiny 1400 N/mm2 / 410 HB 25 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13

H.1.1 Kalené a 
popouštěné 46–55 HRC 35 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

H.1.2 Kalené a 
popouštěné 56–60 HRC 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

Vytvzená litina H.3.1 55 HRC 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09
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Index vnitřní 
chlazení

vnitřní 
chlazení

P.1.1 180 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 180 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

P.1.2 150 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 150 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

P.2.1 180 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42 180 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42

P.2.2 170 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 170 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

P.2.3 150 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,43 150 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,43

P.3.1 100 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 100 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

P.3.2 90 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26 0,21 - 0,29 90 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26 0,21 - 0,29

P.4.1 90 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24 0,20 - 0,27 90 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24 0,20 - 0,27

M.1.1 65 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22 65 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22

M.2.1 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20

M.3.1 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20

K.1.1 150 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42 150 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42

K.1.2 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

K.2.1 120 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 120 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

K.2.2 90 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 90 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.1.1 220 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 220 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

N.1.2 200 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 200 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

N.2.1 180 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 180 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.2.2 120 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 120 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.3.1 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

N.3.2 80 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 80 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

N.4.1 60 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22 60 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22

S.1.1 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.2.1 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

S.2.2 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

S.3.1 60 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 60 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.3.2 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.3.3 30 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13 0,11 - 0,14 30 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13 0,11 - 0,14

H.1.1 35 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

H.1.2 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

H.3.1 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09 0,08 - 0,09 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09 0,08 - 0,09
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Materiálová podskupina Index
Pevnost 

N/mm2 / HB / HRC
bez 

chlazení

P.1.1 < 0,45 % C Žíhané 640 N/mm2 / 190 HB 135 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.1.2 < 0,75 % C Žíhané 910 N/mm2 / 270 HB 110 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

P.2.1 Žíhané 610 N/mm2 / 180 HB 135 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37

P.2.2 Popouštěné 930 N/mm2 / 275 HB 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.2.3 Popouštěné 1010 N/mm2 / 300 HB 110 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.3.1 Kalené a 
popouštěné 1100 N/mm2 / 300 HB 75 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

P.3.2 Kalené a 
popouštěné 1300 N/mm2 / 400 HB 70 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26

Nerezové oceli P.4.1 Feritické / martenzitické Žíhané 680 N/mm2 / 200 HB 70 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24

M.1.1 Austentické / austenito-feritické Kalené 610 N/mm2 / 180 HB 45 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19

M.2.1 Austentické / austenito-feritické Popouštěné 380 HB 40 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17

M.3.1 Austenitické / feritické (duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 40 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17

K.1.1 Perlitické / feritické 350 N/mm2 / 180 HB 110 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37

K.1.2 Perlitické (martenztické) 500 N/mm2 / 260 HB 100 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

K.2.1 Feritické 440 N/mm2 / 130 HB 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

K.2.2 Perlitické 780 N/mm2 / 230 HB 70 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.1.1 Nezakalitelné 60 HB 175 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

N.1.2 Zakalitelné Kalené 340 N/mm2 / 100 HB 160 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

N.2.1 ≤ 12 % Si, nezakalitelné 250 N/mm2 / 75 HB 145 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.2.2 > 12 % Si, nezakalitelné 440 N/mm2 / 130 HB 95 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.3.1 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 70 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

N.3.2 CuSn, bez olovnatá měď a měď 
electrolytická 340 N/mm2 / 100 HB 65 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

Slitiny hořčíku N.4.1 Hořčík a slitiny hořčíku 70 HB - - - - -

S.1.1 Základ Fe Žíhané 680 N/mm2 / 200 HB 30 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.2.1 Žíhané 840 N/mm2 / 240 HB 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

S.2.2 Lité 1080 N/mm2 / 320 HB 15 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

S.3.1 Nelegový titan 400 N/mm2 40 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.3.2 Alpha + beta slitiny Žíhané 1050 N/mm2 / 320 HB 30 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.3.3 Beta slitiny 1400 N/mm2 / 410 HB 25 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13

H.1.1 Kalené a 
popouštěné 46–55 HRC 35 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

H.1.2 Kalené a 
popouštěné 56–60 HRC 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

Vytvzená litina H.3.1 55 HRC 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09

Ø 12–16
f

mm/ot.
f

mm/ot.

Ø 3–5 Ø 5–8
f

mm/ot.

Ø 8–12
f

mm/ot.

S

Žáruvzdorné slitiny

Titanové slitiny
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vc m/min vc m/min

Index vnitřní 
chlazení

vnitřní 
chlazení

P.1.1 180 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 180 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

P.1.2 150 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 150 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

P.2.1 180 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42 180 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42

P.2.2 170 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 170 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

P.2.3 150 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,43 150 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,43

P.3.1 100 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 100 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

P.3.2 90 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26 0,21 - 0,29 90 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26 0,21 - 0,29

P.4.1 90 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24 0,20 - 0,27 90 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24 0,20 - 0,27

M.1.1 65 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22 65 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22

M.2.1 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20

M.3.1 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20

K.1.1 150 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42 150 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42

K.1.2 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

K.2.1 120 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 120 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

K.2.2 90 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 90 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.1.1 220 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 220 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

N.1.2 200 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 200 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

N.2.1 180 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 180 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.2.2 120 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 120 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.3.1 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

N.3.2 80 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 80 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

N.4.1 60 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22 60 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22

S.1.1 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.2.1 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

S.2.2 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

S.3.1 60 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 60 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.3.2 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.3.3 30 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13 0,11 - 0,14 30 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13 0,11 - 0,14

H.1.1 35 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

H.1.2 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

H.3.1 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09 0,08 - 0,09 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09 0,08 - 0,09

f
mm/ot.

Ø 12–16
f

mm/ot.

Ø 16–20
f

mm/ot.
f

mm/ot.

Ø 3–5
f

mm/ot.

DB2I3 - DB2I5 DB2I8

Ø 5–8 Ø 16–20
f

mm/ot.

Ø 8–12
f

mm/ot.
f

mm/ot.

Ø 12–16 Ø 3–5
f

mm/ot.

Ø 5–8
f

mm/ot.

Ø 8–12vc m/min

Materiálová podskupina Index
Pevnost 

N/mm2 / HB / HRC
bez 

chlazení

P.1.1 < 0,45 % C Žíhané 640 N/mm2 / 190 HB 135 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.1.2 < 0,75 % C Žíhané 910 N/mm2 / 270 HB 110 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

P.2.1 Žíhané 610 N/mm2 / 180 HB 135 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37

P.2.2 Popouštěné 930 N/mm2 / 275 HB 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.2.3 Popouštěné 1010 N/mm2 / 300 HB 110 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

P.3.1 Kalené a 
popouštěné 1100 N/mm2 / 300 HB 75 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

P.3.2 Kalené a 
popouštěné 1300 N/mm2 / 400 HB 70 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26

Nerezové oceli P.4.1 Feritické / martenzitické Žíhané 680 N/mm2 / 200 HB 70 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24

M.1.1 Austentické / austenito-feritické Kalené 610 N/mm2 / 180 HB 45 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19

M.2.1 Austentické / austenito-feritické Popouštěné 380 HB 40 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17

M.3.1 Austenitické / feritické (duplex) 780 N/mm2 / 230 HB 40 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17

K.1.1 Perlitické / feritické 350 N/mm2 / 180 HB 110 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37

K.1.2 Perlitické (martenztické) 500 N/mm2 / 260 HB 100 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

K.2.1 Feritické 440 N/mm2 / 130 HB 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

K.2.2 Perlitické 780 N/mm2 / 230 HB 70 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.1.1 Nezakalitelné 60 HB 175 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

N.1.2 Zakalitelné Kalené 340 N/mm2 / 100 HB 160 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29

N.2.1 ≤ 12 % Si, nezakalitelné 250 N/mm2 / 75 HB 145 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.2.2 > 12 % Si, nezakalitelné 440 N/mm2 / 130 HB 95 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32

N.3.1 CuZn, CuSnZn 300 N/mm2 / 90 HB 70 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

N.3.2 CuSn, bez olovnatá měď a měď 
electrolytická 340 N/mm2 / 100 HB 65 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34

Slitiny hořčíku N.4.1 Hořčík a slitiny hořčíku 70 HB - - - - -

S.1.1 Základ Fe Žíhané 680 N/mm2 / 200 HB 30 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.2.1 Žíhané 840 N/mm2 / 240 HB 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

S.2.2 Lité 1080 N/mm2 / 320 HB 15 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

S.3.1 Nelegový titan 400 N/mm2 40 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.3.2 Alpha + beta slitiny Žíhané 1050 N/mm2 / 320 HB 30 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14

S.3.3 Beta slitiny 1400 N/mm2 / 410 HB 25 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13

H.1.1 Kalené a 
popouštěné 46–55 HRC 35 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

H.1.2 Kalené a 
popouštěné 56–60 HRC 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10

Vytvzená litina H.3.1 55 HRC 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09

Ø 12–16
f

mm/ot.
f

mm/ot.

Ø 3–5 Ø 5–8
f

mm/ot.

Ø 8–12
f

mm/ot.
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vc m/min vc m/min

Index vnitřní 
chlazení

vnitřní 
chlazení

P.1.1 180 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 180 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

P.1.2 150 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 150 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

P.2.1 180 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42 180 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42

P.2.2 170 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 170 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

P.2.3 150 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,43 150 0,09 - 0,17 0,14 - 0,21 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,43

P.3.1 100 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 100 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

P.3.2 90 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26 0,21 - 0,29 90 0,06 - 0,12 0,11 - 0,17 0,16 - 0,22 0,18 - 0,26 0,21 - 0,29

P.4.1 90 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24 0,20 - 0,27 90 0,06 - 0,11 0,11 - 0,16 0,15 - 0,21 0,17 - 0,24 0,20 - 0,27

M.1.1 65 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22 65 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22

M.2.1 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20

M.3.1 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20 60 0,04 - 0,07 0,07 - 0,11 0,11 - 0,14 0,14 - 0,17 0,16 - 0,20

K.1.1 150 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42 150 0,11 - 0,20 0,17 - 0,24 0,24 - 0,33 0,28 - 0,37 0,31 - 0,42

K.1.2 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 130 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

K.2.1 120 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 120 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

K.2.2 90 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 90 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.1.1 220 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 220 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

N.1.2 200 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32 200 0,07 - 0,14 0,13 - 0,19 0,18 - 0,25 0,21 - 0,29 0,23 - 0,32

N.2.1 180 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 180 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.2.2 120 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36 120 0,08 - 0,15 0,14 - 0,21 0,20 - 0,28 0,23 - 0,32 0,26 - 0,36

N.3.1 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 90 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

N.3.2 80 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38 80 0,10 - 0,18 0,15 - 0,22 0,22 - 0,30 0,25 - 0,34 0,28 - 0,38

N.4.1 60 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22 60 0,04 - 0,08 0,08 - 0,12 0,12 - 0,16 0,15 - 0,19 0,18 - 0,22

S.1.1 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.2.1 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

S.2.2 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 20 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

S.3.1 60 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 60 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.3.2 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16 35 0,04 - 0,06 0,05 - 0,09 0,08 - 0,11 0,10 - 0,14 0,13 - 0,16

S.3.3 30 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13 0,11 - 0,14 30 0,03 - 0,05 0,04 - 0,08 0,07 - 0,10 0,09 - 0,13 0,11 - 0,14

H.1.1 35 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

H.1.2 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11 25 0,025 - 0,04 0,04 - 0,06 0,06 - 0,08 0,08 - 0,10 0,09 - 0,11

H.3.1 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09 0,08 - 0,09 20 0,021 - 0,03 0,03 - 0,05 0,05 - 0,07 0,07 - 0,09 0,08 - 0,09
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