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Formfraser

Zahnformfraser

fur Zahnstangen und Schnecken

fur Keilwellen und Zahnwellen

flr Kettenrader

fur Zahnriemen- und Zahnkettenrader
DIN 6513 - Viertelrund-Formfraser

DIN 855 - Halbrund-Formfraser konkav
DIN 856 - Halbrund-Formfraser konvex
fur Schlissel- und Sonderprofile

Gruppen und Rillenfraser
fir Zahnstangen, Gewinde, Riffelungen

Walzfraser

Techn. Information Evolventenverzahnung
DIN 858 und DIN 8002 B fur Stirnrader

DIN 58411 fur feinwerktechnische Stirnréader
Technische Information Schneckenradverzahnung
Technische Information Keilwellenverzahnung
fur Keilwellen

fur Zahnwellen

fur Kerbzahnwellen

fur Rollkettenrader

fur Kettenrader, Buchsenketten, Gallketten
fur Zahnriemen- und Zahnkettenrader
Technische Information Sonderprofile
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Zahnformfraser

flr Stirnrdder nach Modul
mit Evolventenzahnform

Involute gear cutters
form relieved

Fraises a tailler les
engrenages, profil

Frese a modulo, per
dentare ingranaggi,

constant a profilo costante
Satzeinteilung
8 - teiliger Frasersatz 15 - teiliger Frasersatz
(ab Modul 10)
N
>
& ¥
& aF
S
1 12 -0
1 13 /\ ‘
2 14 - 16 2 14
2/ 15 und 16 o o5
S 20 g 17 und 18 _ L
3/ 19 und 20 |
4 o) = o5 M 21 und 22 :
4/ 23 - 25 9,
5 26 - 34 5 26 - 29
5 /s 30 - 34 \/ —_—
6 clo = 54 6 351 41
6 /2 42 - 54
7 blay = gleyd 7 55 - 79
(&7 80 - 134
8 135 und mehr 8 135 und mehr
A /° /&% S PN
& S & & /&
© S /LYY S et
0,2 0,25 35 13 5,5 95 32
08 @A 35 13 6 100 32
O35 () IGRER 07 A0 16 6,5 105 32
0,75 0,8 0,9 40 16 7 105 32
1 25 50 16 785 110 32 Normalausfiihrung
Hinterdreht aus HSS Keilnute DIN 138
1.5 1L.75 60 29 8 110 32 Bezu_g.sprofil I DIN 3972 = Fréstiefe 2,167 x Modul
8 - teiliger Frasersatz
5 225 60 25 8,5 115 39 Eingriffswinkel 20° entspricht Flankenwinkel 40°
2,5 65 22 9 115 32 Sonderausfiihrungen
2015183 70 27 9,5 | 120 32 Hinterschliffen aus KHSS/E, Fertigfraser BP I,
3,25 35 75 27 10 120 32 DIN 3972 oder Vorfraser, Eingriffswinkel 15° oder
Shiler 4 80 27 11 135 40 andere Eingriffswinkel, Fraser fiir Z&hnezahlen
4,25 85 27 12 145 40 unter 12 Zahne, mit oder ohne Profilverschiebung
3,57_)5 gg S; ::i ::gg 28 Bei Bestellung von Einzelfrasern bitte
2 Fraser - Nr. oder die zu frasende Z&hnezahl
5 90 32 15 165 40 angeben.
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Involute gear cutters
form relieved, DP-sizes

Satzeinteilung

8-teiliger Frasersatz

nach Diametralpitch
1 185 und mehr
2 B e Tl
3 SOl =iu o4
4 26 - 34
5 21 = 2
6 7= 20
7 14 - 16
8 12 und 13

2 150
2'/2 120
3 115
3'/2 110
4 100
5 90
6 80
7 75
8 75
9 70
10 65
11 65
12 60

Fraises a tailler les
engrenages, profil
constant

Frese a modulo, per
dentare ingranaggi, a
profilo costante

14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
36
40
48

60
60
60
50
50
50
50
50
40
40
40
40
40

Zahnformfraser

fur Stirnrader
nach diametral- pitch
mit Evolventenzahnform

Normalausfiihrung

Hinterdreht aus HSS

Keilnute DIN 138

Bezugsprofil | DIN 3972 = Frastiefe '8’ (in Zoll)
8-teiliger D.P.-Frasersatz

Eingriffswinkel Flankenwinkel
20° entspricht 40°
15° entspricht 30°
14° 30" entspricht 29°

Sonderausfiihrungen

Hinterschliffen aus (KHSS/E)

Fertigfraser, BPIl DIN 3972, oder Vorfréser, andere
Bezugsprofile oder Eingriffswinkel, Fréaser flr
Zahnezahlen unter 12 Zahne, mit oder ohne
Profilverschiebung von anderen D.P.-Teilungen
D.P. 120 bis D.P. 1,75

Circular-pitch-Teilungen C.P.

Baumafe nach Zollabmessungen

Bei Bestellung von Einzelfrasern bitte die zu
frasende Z&hnezahl angeben
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Zahnstangenfraser

2 Rack and worm milling
SChneCkenfraser cutters, relieved or
ground straight or
staggered teeth
<
Form A Form B
1 hinterdreht 2 gefraste
hinterschliffen Ausfuihrung
&
ES & o & S
SO AN NS
YIS o g (o LY
1 bisi 3 85 22 80 21
115 32
130 40
3,25 bis 4 90 27 90 27
120 32
140 40
4,25 bis 55 90 21 100 2/
120 32
140 40
6 s 8 115 32 110 32
130 32
150 40
9 150 40 120 32
10 160 40 120 32
11 12 160 40

Fraises pour Roues a
vis sans vin et
cremailleres detalonné
ou rectifié ou fraisé et
alterné

Normalausfiihrung

Frese a disco per viti
senza fine e per
dentare scremaggiiere,
dentatura a Modulo

Hinterdreht oder hinterschliffen oder

gefrast mit versetzten Zahnen und Kontrollzahn
Gerade verzahnt, Profil symmetrisch zur Achse
Form A aus HSS oder KHSS/E

Eingriffswinkel 20° ( entspr. Flankenwinkel 40°)
Eingriffswinkel 15° ( entspr. Flankenwinkel 30°)

Bezugsprofil |

DIN 3972 = Frastiefe 2,167 x Modul

ohne Uberschneider

Sonderausfiihrungen

Gerade verzahnt, Form B - 6° oder 10° geneigt
zur Achse, zum Frasen von Schnecken.
Andere Eingriffswinkel, andere Bezugsprofile,
mit oder ohne Uberschneider.

Kreuzverzahnt mit oder ohne Fasenschliff

(hinterdrehte Ausfihrung).

Mehrere Fréser als Satz zum gleichzeitigen
Frasen mehrerer Liicken an Zahnstangen.
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Formfraser

Spline shaft form Fraises pour arbres Frese a disco per fur Keilwellen
cutters involute spline canneles détalonné ou alberi scanalati, profilo fiir Zahnwellen
form cutters rectifié costante e rettificato

relieved or ground a spoglia

-
/A

i

d
dy

Form A Form B Form C
ohne Hocker ohne Hocker mit Hocker
ohne Kantenbruch mit Kantenbruch ohne Kantenbruch B

Form D Form E Form F Zahnwellenprofil mit
mit Hocker mit Kantenbruch mit voller FuBBaus- Evolventenflanken
mit Kantenbruch mit Hocker rundung fir Flanken-

far Unterschnitt zentrierung

zum nachfolgenden

Schleifen

Keilwellenprofile
nach DIN 5462, 5463, 5464, 5471 5472, 9611

Zahnwellenprofile
nach DIN 5482 und 5480 (Evolventenkeilwellen)
Eingriffswinkel 30°

Ausfiihrung
Hinterdreht oder hinterschliffen, aus HSS oder
KHSS/E.

Fertigfraser oder Vorfraser
(gewlnschte Zugabe angeben).

1 Normale Baureihe 2 Baureihe fir als Einzelfraser,
Hochleistungsformfréser als Satzfréser, bestehend aus 2 Stick,
flr zweispindelige Frasautomaten.

Hochleistungsformfraser mit gréBerer Bohrung unc
positivem Spanwinkel 5° flir hohe
Schnittleistung.

Profilausbildung
Nach den abgebildeten Formen, alle Profile sind

63 22 63 27 10 auch mit gleichzeitiger Bunddurchfrdsung maéglich.
12
70 27 70 32 16 Zahnwellenprofile auch mit Kopfkantenbruch.
40 20

Formfraser fur Profile nach SAE- und anderen
Normen, nach Muster oder Zeichnung werden
ebenfalls gefertigt.

80 32 80 40 22
90 32 90 40 32
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Formfraser

fir Rollkettenréader DIN 8196 Roller chain sprocket Fraises pour Tailler Frese a disco per
zu Ketten nach DIN 8180. 8187 cutters form relieved les roues de chaines dentare ruote di
i ’ a rouleaux, profil catene a rullo e
8188, 73232 constant a bussola, profilo
costante

Profilausbildung
nach DIN 8198 - Anwendung und Satzeinteilung:

Zahnezahl bei Frisersatz

q/'
9 bis 11 6 bis 16
12 bis 16 9 bis 16
17 bis 29 |12 bis 29
\Y 17 bis 29 Uber 29 Uber 16
V Uber 29 Uber 29
*v = Kettengeschwindigkeit
o S
Q (Q 0\ Q(\I < \\(\ &
N &L
LI S &
5 3,2 22
6 4 22 Normalausfiihrung
8 5 22 Hinterdreht aus HSS
9,525 | % 508G 6,35 22 Keilnute DIN 138
12,7 /2 7,75 7,94 851 22 Profile DIN 8198
115,85 5/s 10,16 2l — .
2 onderausfiihrungen
22,25 1 /s Jg’gg 55 g; Hinterschliffen aus (KHSS/E)

2 2 105 5 Formfraser flr Kettenrader zu Gallketten,
30 . 15,88 3 Buchsenketten, zu Blockketten und
31,75 | 14 19,05 110 32 Sonderketten.

38,1 12 22,22 120 32 Profile nach auslandischen Normen, nach

38,1 1/2 25,4 130 32 Muster oder Zeichnung, oder mit Kopf-

44,45 1%/s 25,4 130 32 kantenabrundung.

44,45 | 1% 27,94 140 40 Zweiteilige Ausfuhrung fiir groBe Rollen-

50,8 | 2 28,57 29,21 140 | 40 durchmesser.

Bl 24 34,30 835 il 170 50 . ) . ) )

635 21/, 3037 3968 190 50 Bei Bestellung von Einzelfrasern bitte die

76’2 3 47,62 48,26 510 50 Profil-Nr. oder die zu frasende Zahnezahl und
’ 2 2 den Rollendurchmesser angeben.
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Silent Chain sprocket Fraises pour tailler
cutters, relieved or les roues de chaines
ground silencieuses detalonné
ou rectifié
Ausfiihrung

Formfraser flir Zahnriemenrader
hinterdreht oder hinterschliffen aus HSS
oder KHSS/E mit Keilnute DIN 138

fur Riementeilung in mm oder in Zoll

Profile nach deutschen und ausléandischen
Werksnormen, fiir Zahnriemen Synchrobelt,
Synchroflex, PowerGrip u.a. als Einzelfraser,
mit oder ohne Kopfliberschneider.

Ausfiihrung

Formfraser fir Zahnkettenrader
hinterdreht oder hinterschliffen, aus HSS
oder KHSS/E, mit Keilnute DIN 138

als Einzelfraser oder zweiteiliger Satz:

Nr1  15- 21 Zahne
Nr.2 (Uber 21 Zahne

Fur Kettenteilungen

inmm 8 9,625 10 12,7 15,875 19,05 25,4

in Zoll %" " */g"

Formfraser

Frese a disco per flir Zahnriemenrader
profllids anghis o fiir Zahnkettenrader
transmissione, a passo

en pollici 0 in

millimetrie

3/4" 1 n

Bei Bestellung bitte vollstandige Angaben machen, wenn méglich
Zeichnungen oder Muster der zu frésenden Zahnréder einsenden.

Formfraser- Baureihe

o &
N g

S5 <<\°<© ¢ & d°
50 16 6
8
63 22 10
70 27 12
16
80 32 20
90 32 22
100 32 32

120 32
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Viertelrund-Formfraser

DIN 6513
nach innen gewdlbt (konkav)

Normalausfiihrung

Axial und radial hinterdreht

aus HSS mit positivem Spanwinkel 6°
Typ N DIN 1836 - Keilnute DIN 138

Sonderausfiihrungen

Corner-Rounding
Cutters, relieved right-
hand cutting and left-
hand cutting

Hinterschliffen, aus (KHSS/E), spiralférmige Spannuten,

Fraser mit gleichem @ flr Satzarbeit,

Typ H oder W DIN 1836, oder nach Dold-Norm.

Bei Bestellung bitte Schnittrichtung angeben.
Fehlt die Angabe, liefern wir rechtsschneidend.

<@
Q)@;\;@@
4
4
2 50 4.5
2,5 63 5
3 63 6
3,5 63 i
4 63 8
4.5 63 9
5 63 10
515 63 11
6 70 12
6,5 70 18
7 70 14
%5 70 15
8 80 16
8,5 80 17
9 90 18
9,5 90 19
10 90 20
11 100 24
12 100 22
(1225 100 22
13 100 22
14 100 25
15 110 26
16 110 28
18 125 31
20 125 35

Fraises a rayan
concaves '/4 cercle,
profil constant, coupe
a droite et coupe a
gauche

Frese a profilo

!/a circolare, taglio
destro e taglio sinistro,
profilo costante

- . b ]
N -
R -]
I T ' e
S I4S
/S J
I
_'z
linksschneidend rechtsschneidend

Abb.
linksschneidend
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Concave cutters Fraises concaves
form relieved profil constant

Normalausfiihrung

Aus HSS, Typ N DIN 1836 - Keilnute DIN 138
Baureihe einteilig: Radial hinterdreht

Baureihe gekuppelt: Axial und radial hinterdreht

Sonderausfiihrungen

Hinterschliffen aus KHSS/E

spiralférmige oder kreuzverzahnte Spannuten
Typ H oder W DIN 1836, oder Dold-Norm.

1 DIN 855

11 100 42 27
12 100 44 27
12,5 100 46 27
13 100 48 27
14 100 50 27
15 110 53 32
16 110 56 32
18 125 62 32
20 125 70 32

Frese a profilo
semicircolare concava,

profilo costante

2 Gekuppelte Ausfiihrung

-~
N L
JoN 06‘
56 10 22
56 10 22
63 12 22
63 14 22
63 16 22
63 16 22
63 20 22
70 22 22
70 24 22
70 24 20
70 28 22
80 30 20
80 32 27
90 36 27
90 40 27
100 42 2
100 44 27
100 46 20
100 48 27
100 50 21
110 53 32
110 56 32
125 62 32
125 70 32

q DDIJI.D Prazisionswerkzeuge

Halbrund-Formfraser

DIN 855
nach innen gewdlbt (konkav)
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Halbrund-Formfréser

DIN 856, nach auBen gewdlbt (konvex)
Baureihe DIN 856 oder Dold-Norm mit
gréBerem AuBendurchmesser

Normalausfiihrung

Hinterdreht, seitlich ausgespart aus HSS

Typ N DIN 1836, mit positivem Spanwinkel 6°
Keilnute DIN 138

Sonderausfiihrungen

Hinterschliffen, seitlich ausgespart oder seitlich
glatt. Aus KHSS/E, gekuppelte Ausfiihrung,
gerade, spiralférmig oder kreuzverzahnte
Spannuten, Typ H oder W DIN 1836, oder
Dold-Norm.

DIN 856

10 100 20 32
11 100 22 32
12 100 24 32
11245 100 25 32
13 110 26 32
14 110 28 32
15 110 30 32
16 110 32 32
18 110 36 32
20 125 40 40

Convex cutters
form relieved

Fraises convexes
profil constant

Doldnorm mit groBerem @

80

80
80
80
90
90
90
90
100
100
100
100
100
100
120
120

120

10
11
12
13
14
15
16

18

20

24

22

22
22
22
27
27
2
27
27
21
2
27
27
27
32
32

32
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Frese a profilo
semicircolare convessa,
profilo costante
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